
Cartone riciclato con PVOH per alimenti

Sviluppo congiunto di Ecopol e RDM Group negli imballaggi barriera a base fibrosa per
alimenti e prodotti sensibili agli aromi.
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Le società italiane Ecopol e RDM Group hanno
sviluppato congiuntamente una nuova soluzione di
imballaggio barriera basata su cartoncino riciclato con
uno strato di alcool polivinilico (PVOH), polimero
trasparente, biodegradabile e solubile in acqua, fornito
da Ecopol in forma di film.

Il packaging, pur restando riciclabile nel flusso della carta, è indicato per il confezionamento di
alimenti e prodotti sensibili agli aromi grazie alla presenza dello strato barriera. Il film di PVOH
può infatti essere ottimizzato per garantire resistenza a ossigeno, grassi, umidità e oli minerali.

"L’uso di cartoncino riciclato per il food packaging ha rappresentato una sfida, in quanto può
essere contaminato da oli minerali di grado alimentare utilizzati nei macchinari di
trasformazione - affermano i due partner -. Il nuovo cartoncino barriera a base di film PVOH
risolve questo problema, raggiungendo la riciclabilità in Classe A nei normali circuiti di recupero
della fibra".

Gruppo RDM ed Ecopol sono ora alla ricerca di marchi e converter interessati a sviluppare
nuove tipologie di packaging basate su questa soluzione, invitando potenziali partner a unirsi ai
progetti in corso.

Con sede a Chiesina Uzzanese, in provincia di Pistoia, Ecopol è il principale produttore
europeo di film estrusi in polivinil acetato (PVA), utilizzati nel confezionamento di detersivi
monodose, prodotti chimici per l'agricoltura e il trattamento delle acque. Dal settembre 2023 è
controllato dalla società di private equity SK Capital Partners. La società possiede tre
stabilimenti, di cui due in Italia e uno negli Stati Uniti, dove lavorano oltre 130 addetti per un
fatturato intorno ai 45 milioni di euro.
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